
試験結果

研削後のバリ抑制と砥石の長寿命化が可能な注射針研削用砥石です。

特長

効果

■ バリの抑制

新ボンドシステム“8Nシリーズ”により切れ味を発揮し、

バリの発生を低減します。

■ 砥石の長寿命化
新ボンドシステム“8Nシリーズ”により砥粒にかかる負荷を

低減させることで砥石寿命の向上が可能です。

注射針研削用レジノイド砥石   バリナックス

■ 品質安定化

バリと焼けの発生を抑え、注射針の品質が安定します。

■ 工具費削減

砥石寿命の延長により工具費の削減が期待できます。

■ 生産性向上

砥石交換頻度が低減して生産性向上に繋がります。
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従来品 バリナックス

結合度I 結合度J 結合度J

研削後のワーク拡大写真

従来品は高結合度(I⇒J)にすることでバリが発生してしまいますが、
バリナックスは高結合度(J)でもバリの発生を抑えることができ、砥石の長寿命化が期待できます。

40%向上

90%低減

加工方式 湿式トラバース研削

砥石明細 GC 1000 * 12 B**

ワーク 18G 針(SUS304)

NEW



良好事例 ※順次追加予定です。

注射針研削用レジノイド砥石 バリナックス

製造範囲

適用用途

注射針研削

* 本カタログに掲載の内容は予告無く変更する場合がありますので御了承ください。

ワーク ワーク材質 ワーク寸法 砥石 結果

注射針 SUS 22Gなど GC 1000 J+ 現行品に対して砥石寿命延長。

バリ発生が少なく良好。

注射針 SUS 18Gなど GC 1000 K 現行品に対して砥石寿命延長。

バリ発生が少なく良好。
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結合剤 B8NW B8NC

組織 10, 11 12

砥粒 GC 寸法（mm） 外径 最大  510

粒度 #600～2000 厚み 最大  150

結合度 I～K+
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