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鉄鋼の製造工程の課題と提案

鉄鋼業界における研削ソリューション

高負荷研削
取り代が多い

ご提案

工
　程

砥石の交換サイクルが早い

厚板材・鋼管材
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安定した表面粗さが要求される
取り代が多い

ご提案

研削時間が長い

軸が長いため剛性が低い

ご提案

切れ味が不足する

01 02

鋳造 疵取り 熱間圧延
（ロール研削） ベルト研磨 造管工程 中摺り研削 完成

取り代が多い

ご提案

研磨能力が低下する

疵取り 熱間圧延 中摺り研削ベルト研磨ロール研削

ノリタケクール
NK-47P(K)・NK-67
（水溶性）

BHG砥石
（一般砥石）

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

セラミックベルト ジルコニアベルト

ノリタケカット
EPS - 6X
（不水溶性）

3Z砥石
（一般砥石）

CXE砥石、CXJ 砥石
（一般砥石）

個別濾過の場合

加圧式
ベルトフィルター

集中濾過の場合

鉄鋼の製造工程の課題と提案

鉄鋼業界における研削ソリューション

高負荷研削
取り代が多い

ご提案

工
　程

砥石の交換サイクルが早い

厚板材・鋼管材
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安定した表面粗さが要求される
取り代が多い

ご提案

研削時間が長い

軸が長いため剛性が低い

ご提案

切れ味が不足する

01 02

鋳造 疵取り 熱間圧延
（ロール研削） ベルト研磨 造管工程 中摺り研削 完成

取り代が多い

ご提案

研磨能力が低下する

疵取り 熱間圧延 中摺り研削ベルト研磨ロール研削

ノリタケクール
NK-47P(K)・NK-67
（水溶性）

BHG砥石
（一般砥石）

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

セラミックベルト ジルコニアベルト

ノリタケカット
EPS - 6X
（不水溶性）

3Z砥石
（一般砥石）

CXE砥石、CXJ 砥石
（一般砥石）

個別濾過の場合

加圧式
ベルトフィルター

集中濾過の場合



鉄鋼の製造工程の課題と提案

鉄鋼業界における研削ソリューション

研削抵抗が高い
取り代が多い

ご提案

工
　程

砥石の交換サイクルが早い

薄板（熱延鋼板） 薄板（冷延鋼板・ステンレス鋼板）
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安定した表面粗さが要求される
取り代が多い

ご提案

研削時間が長い

取り代が多い

ご提案

砥粒が摩耗する

03 04

鋳造 ベルト研磨疵取り 熱間圧延
（ロール研削）

冷間圧延
（ロール研削） 完成ベルト研磨完成

光沢のある外観が要求される

ご提案

取り代不足によるワーク表面の疵残り

高品位が要求される

ご提案

びびり、スクラッチの発生

CXF砥石
（一般砥石）

普通鋼の場合 ステンレス鋼板の場合

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

疵取り 熱間圧延工程
ベルト研磨

（ステンレス鋼板のみ） タンデム式圧延 ゼンジミア圧延
ベルト研磨

（ステンレス鋼板のみ）

ロール研削 ロール研削 ロール研削

ノリタケクール
NK-47P(K)・NK-67
（水溶性）

ノリタケクール
NK-47P(K)・NK-67
（水溶性）

ノリタケカット
EPS - 6X
（不水溶性）

ノリタケカット
EPS - 6X
（不水溶性）

セラミックベルト

ジルコニアベルト

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

ペーパーフィルター加圧式
ベルトフィルター

集中濾過の場合 個別濾過の場合

ペーパーフィルター加圧式
ベルトフィルター

集中濾過の場合 個別濾過の場合

コルクベルトアルミナベルト

炭化ケイ素ロール
CXE砥石、CXJ 砥石

（一般砥石）
CXJ砥石、GC砥石
（一般砥石）

3Z砥石
（一般砥石）

鉄鋼の製造工程の課題と提案

鉄鋼業界における研削ソリューション

研削抵抗が高い
取り代が多い

ご提案

工
　程

砥石の交換サイクルが早い

薄板（熱延鋼板） 薄板（冷延鋼板・ステンレス鋼板）
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安定した表面粗さが要求される
取り代が多い

ご提案

研削時間が長い

取り代が多い

ご提案

砥粒が摩耗する

03 04

鋳造 ベルト研磨疵取り 熱間圧延
（ロール研削）

冷間圧延
（ロール研削） 完成ベルト研磨完成

光沢のある外観が要求される

ご提案

取り代不足によるワーク表面の疵残り

高品位が要求される

ご提案

びびり、スクラッチの発生

CXF砥石
（一般砥石）

普通鋼の場合 ステンレス鋼板の場合

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

疵取り 熱間圧延工程
ベルト研磨

（ステンレス鋼板のみ） タンデム式圧延 ゼンジミア圧延
ベルト研磨

（ステンレス鋼板のみ）

ロール研削 ロール研削 ロール研削

ノリタケクール
NK-47P(K)・NK-67
（水溶性）

ノリタケクール
NK-47P(K)・NK-67
（水溶性）

ノリタケカット
EPS - 6X
（不水溶性）

ノリタケカット
EPS - 6X
（不水溶性）

セラミックベルト

ジルコニアベルト

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

ペーパーフィルター加圧式
ベルトフィルター

集中濾過の場合 個別濾過の場合

ペーパーフィルター加圧式
ベルトフィルター

集中濾過の場合 個別濾過の場合

コルクベルトアルミナベルト

炭化ケイ素ロール
CXE砥石、CXJ 砥石

（一般砥石）
CXJ砥石、GC砥石
（一般砥石）

3Z砥石
（一般砥石）



鉄鋼の製造工程の課題と提案

鉄鋼業界における研削ソリューション

研削抵抗が高い
取り代が多い

ご提案

工
　程

砥石の交換サイクルが早い

棒鋼・線材 小径管
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形状維持性が要求される

ご提案

切れ味低下による溝形状の悪化

ノリタケクール
N-60TCS
（水溶性）

ご提案ご提案ご提案

05 06

鋳造 疵取り 棒鋼・線材圧延

①切断

②カリバーロール圧延

完成鋳造 疵取り 穿孔圧延 切断

完成
（棒鋼）

完成
（線材）

中摺り研削

切断疵取り 中摺り研削

切断抵抗が高い

ご提案

斜断しやすい
断面品位の悪化

切断砥石
（一般砥石）

一般砥石 MW8
（ダイヤモンドホイール）

BHG砥石
（一般砥石）

砥石軸が長いため剛性が低い

切れ味が不足する

切断抵抗が高い研削抵抗が高い
取り代が多い

斜断しやすい
断面品位の悪化砥石の交換サイクルが早い

研削疵取り
②カリバー
　ロール
　圧延

①切断

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

3Z砥石
（一般砥石）

3Z砥石
（一般砥石）

鉄鋼の製造工程の課題と提案

鉄鋼業界における研削ソリューション

研削抵抗が高い
取り代が多い

ご提案

工
　程

砥石の交換サイクルが早い

棒鋼・線材 小径管
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形状維持性が要求される

ご提案

切れ味低下による溝形状の悪化

ノリタケクール
N-60TCS
（水溶性）

ご提案ご提案ご提案

05 06

鋳造 疵取り 棒鋼・線材圧延

①切断

②カリバーロール圧延

完成鋳造 疵取り 穿孔圧延 切断

完成
（棒鋼）

完成
（線材）

中摺り研削

切断疵取り 中摺り研削

切断抵抗が高い

ご提案

斜断しやすい
断面品位の悪化

切断砥石
（一般砥石）

一般砥石 MW8
（ダイヤモンドホイール）

BHG砥石
（一般砥石）

砥石軸が長いため剛性が低い

切れ味が不足する

切断抵抗が高い研削抵抗が高い
取り代が多い

斜断しやすい
断面品位の悪化砥石の交換サイクルが早い

研削疵取り
②カリバー
　ロール
　圧延

①切断

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋ペーパーフィルター

コンビネーション
濾過システム
濾過構成：
マグネットセパレーター
＋サイクロンセパレーター

3Z砥石
（一般砥石）

3Z砥石
（一般砥石）
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